附件1：
再教育培训考核申请表

                                                          证书编号：

	姓  名
	
	性别
	
	出生年月
	
	

	
	
	邮政编码
	
	   照   片

	工作单位

	
	电话（手机）
	
	（加盖单位公章）

	
	
	邮    箱
	
	

	通讯地址
	
	

	学  历
	学 校 名 称
	所 学 专 业
	毕 业 时 间

	
	
	
	

	技术职称
	
	授予时间
	
	行政职务
	

	证书类别
	
	原证书号
	

	所在单位承压设备制造许可证级别、范围
	

	个人申请级别、范围
	

	参加中国化工装备协会再教育培训情况
	培训内容
	培训地点、时间
	培训学时

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


	培训总学时
	质量管理水平考核意见
	装备协会审批意见

	        年  月  日
	主考人签字：
           年  月  日
	批准项目：

负责人签字：      （加盖公章）

                   年  月  日


附件2：

乘 车 路 线

宾馆名称：黄山徽商国际大酒店        地址：安徽省黄山市屯溪区前园北路19号

联系方式：前台0559-5208888
乘车路线：

1、黄山市长途汽车站：距离酒店4公里左右 打车10元左右。

2、高铁黄山北站：距离酒店18公里左右 打车50元左右

3、黄山国际机场：距离酒店7公里左右 打车25元左右
附件3：
2022年第2期质量保证体系人员、专业技术人员
再教育培训班回执
	单位名称
	

	参加人员
	
	联系电话
	

	开票信息
（请填写完成开票信息）
	

	住宿要求
	(标间合住      (标间（单间）单住


注：此回执请认真填写各项信息，务必于2022年12月1日前发邮件（或传真）至中国化工装备协会。如因特殊原因，不能按时参加培训，请务必电话或传真提前告知我协会，并说明原因。

邮箱：cciea1989@163.com     传真：010-82032213   
电话：010-82032214、13910820784

附件4：
第2期全国压力容器制造、压力管道安装及压力管道元件制造单位
质量保证体系人员、专业技术人员再教育培训班课程安排
（材料、焊接、热处理、无损检测培训主题班）
	日期
	授课内容
	课时
	教师

	12月10日
-11日
	碳钢、低合金钢、Cr-Mo钢、低温钢、不锈钢、镍基合金、复合板及异种钢等各类材料性能及其焊接和热处理要求。
	16h
	王天先

	12月12日
	针对钢板、锻件、钢管、紧固件、焊缝、堆焊层的特性，缺陷产生的机理不同，缺陷的致损严重程度不同，如何合理的选择无损检测方法，包括如何优化检测工艺等，以提高特定缺陷检出率；无损检测报告内容。
	8h
	李波

	12月13日

	常用压力容器高效焊接方法的特点及应用范围：包括单、双丝窄间隙埋弧焊；单电三丝埋弧焊、多股焊丝（缆式焊丝）埋弧焊、马鞍形埋弧焊；埋弧及电渣宽带极堆焊；小管径内壁TIG、MIG、FCAW（药芯焊丝）平焊及立式自动堆焊；90°弯管内壁TIG、FCAW（药芯焊丝）自动堆焊；管子管板自动TIG焊（匹配激光视觉焊缝跟踪）等。
	8h
	王天先

	12月14日
-15日
	质量保证体系持证人员换证答辩考核
	
	

	12月16日
	技术交流
	
	


